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PIELIETOJUMS 
 

Lieto, lai iegūtu vid ja raupjuma p rkl jumu (atkar b  no produkta pat riņa) gr das apdar m un hidroizol cijas 
sist m m. 

 

Produkta daudzums 
mais jum  

5 ~ 8 % (atkar b  no 
v lam s tekstūras) 

Da iņu vid jais izm rs 125 µm (0,125 mm.) 

 
 
 
 
 
 
 

FIZIK LIE DATI: 
 

d99,9± 280 µm 

masa: ± 640 g/l  

bl vums: ± 1,22 g/cm³  

kušanas temperatūra:± 150-160 °C 

da iņu izm rs: d50 ± 150 µm, d90 ± 225 µm, d99,9 ± 280 µm 
 
 

TEHNISKAIS APRAKSTS 

TECNOPLASTIC F ir rupjas konsistences pūderis virsmas tekstūras iegūšanai. Virsmas tekstūras paš bas ir 
atkar gas no p rkl juma biezuma un produkta koncentr cijas mais jum . 

 

Produkta daudzpus ba auj main t virsmas vizu l s un funkcion l s paš bas atkar b  no v lam  rezult ta. 

 

DEKORAT VA PRETSL DES VIRSK RTA 0,25 MM 

TECNOPLASTIC F ir poliam da mikroda iņu produkts, piem rots lietošanai ar TECNOTOP 2C/TECNOTOP 2CP 

epoks da sist m m un TECNOFLOOR sist mu. Veido vid ji raupju virsmu (atkar b  no pat riņa). 
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Atkar b  no mais juma uzglab šanas ilguma, iesp jama TECNOPLASTIC F nogulsn šan s. 
 

Nogulsn šanas gad jum  nepieciešams pievienot pretnogulsn šan s piedevas. 
 

Produkta karstumiztur bu ietekm  gan saistvielas paš bas, gan karstuma iedarb bas laiks. J a  p l n o t s  
u z k l t  v i r s m m ,  k u r a s  i l g s t o š i  t i e k  p a k a u t a s  v a i r k  k  140 °C temperatūrai, pirms uzkl šanas 
nepieciešams veikt karstumiztur bas p rbaudi. 

 

TECNOPLASTIC F ir notur gs pret visbiež k izmantotajiem šķ din t jiem. Notur bu nepieciešams p rbaud t pirms 
uzkl šanas. 

 
 

LIETOŠANA 

TECNOPLASTIC F izmanto p rkl jumiem uz šķ din t ju b zes, p rkl jumiem, kuri nesatur šķ din t jus, k  a r  
p r k l j u m i e m  u z  ū d e n s  b z e s .  P r o d u k t u  p i e v i e n o  d e k o r a t v i e m  u n  p r e t s l d e s  p r k l j u m i e m .   

 
DOZ ŠANA 

1. Produkta pat riņš atkar gs no v lam  rezult ta. Virsmas raupjumu ietekm  ar  p rkl juma biezums un 
uzkl šanas metode. 

 
2. Produkts var rad t daž da raupjuma p rkl jumu, un to var uzkl t daž d m virsm m un struktūr m, t p c praktiski 

nav iesp jams noteikt ieteicamo pievienošanas daudzumu. 

 
3. oti aptuvens lietošanas daudzums: 2 - 15 % no mais juma kop j  svara. 

 
4. P rbaudiet iegūto efektu, un mainiet produkta koncentr ciju, lai iegūtu v lamo p rkl juma raupjumu. 

 
 

Atbilst  UNE ENV 12633:2003 gr du sliden bas norm m. Atkar b  no vielas koncentr cijas, iesp jams iegūt l dz pat 3. klases 
gr das sliden bas pak pi (sl d šanas pretest ba >45) Papildus inform cijai konsult jieties ar mūsu tehnisko departamentu. 
 
IZSTR DE 

TECNOPLASTIC F mais jum  iestr d  izšķ dinot vai lietojot mais t ju. Nav nepieciešams pievienot mitrin t jus (iesk. 
lietošanai membr n s uz ūdens b zes). 

TECNOPLASTIC F ir notur gs pret b des sp ku, taču ir ieteicams izvair ties no berzi radošiem dispersijas procesiem. 

Izmantojot sist m s ar kr sas pigmentiem, produktu pievienot p c pigmentu samalšanas. 
 
UZGLAB ŠANA 

TECNOPLASTIC F uzglab  saus  viet  istabas temperatūr . Produkta der guma termiņš ir vismaz 24 m neši. 

 
IEPAKOJUMS 

Plastmasas maisi, neto svars: 20 kg. 
 

DROŠ BAS PAS KUMI 
Skat. EC regulu No. 1272/2008. 
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TECNOPLASTIC F nav klasific ts k  b stams vesel bai. 

Produkta pulverveida konsistences d  nepieciešams veikt pas kumus, lai aizsarg tos no putek iem un statisk s 
elektr bas. 
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